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Fatentansprliche 



f l.J Formkasten zur Herstellung von Betonstei nen , dadurch 
gekennzeichnet, daB dieser (1) aus einer Vielzahl von gleich 
ausgebi Ideten , aus Stahl gegossenen und mi t einem Rahmenwerk 
(3) verschraubten Einzelformen (2) besteht. 

2. Formkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Einzelform (2) am AuBenrand des Fortnkastens (1) auf 
einer Seite einen sich liber die ganze Breite der Einzelform 
(2) erstreckenden Ansatz (4) mi t Gewi ndebuhrungen (5) fur 
Befestigungsschrauben (10) und auf der gegeniiberl i egenden 
Seite einen sich iiber die halbe Breite der Einzelform (2) er- 
streckenden Ansatz (6) mit einer Gewi ndebohrung (7) aufweist. 

3. Formkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Einzelform (2) einer Innenreihe des Formkastens (1) 
auf zwei sich gegeniiberl iegenden Seiten je einen halben An- 
satz (6) aufweist. 

4. Formkasten nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberseiten der Ansatze (4, 5) mit den 
Oberkanten der Einzelformen (2) in einer gemei nsamen Ebene 
liegen und daB die Unterseiten der Ansatze (4,6) auf mit Schrau- 
bendurchgangslbchern (9) versehenen Leisten (8) des Rahmen- 
werks (3) aufliegen. 
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Formkasten zur Herstellung 
von Betonsteinen 



Die Erfindung bezieht sich auf Formkasten zur Herstellung 
von Betonsteinen. 

Bekannte Formkasten werden entweder aus S tah 1 bl ech tei ] en 
zusammengeschweiBt, was eine zeitraubende Herstellung ist, oder 
aus einem vollen Stahlblock herausgeschni tten , was eine sehr 
materialaufwendige Herstellung ist. Bei Beschadi gung an einer 
Stelle muB meist der gesamte Formkasten ausgewechselt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine rationelle 
Herstellung eines Formkastens der eingangs genannten Gattung 
zu ermbglichen, bei dem eine beschadigte Einzelform leicht 
unci schnell ausgewechselt werden kann. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe besteht der Formkasten erfin- 
dungsgemaB aus einer Vielzahl von gleich aus gebi 1 deten , aus 
Stahl gegossenen und mit einem Rahmenwerk verschraubten Einzel- 
formen . 

Dabei weist zweckmaBig jede Einzelform am AuBenrand des 
Formkastens auf einer Seite einen sich uber die ganze Breite 
der Einzelform erstreckenden Ansatz mit Gewindebohrungen filr Be- 
festigungsschrauben und auf der gegenuberl iegenden Seite einen 
sich uber die halbe Breite der Einzelform erstreckenden Ansatz 
mit einer Gewi ndebohrung auf. 
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Wird der Formkasten aus drei oder mehr Einzelformreihen 
zusammengesetzt , so weist jede Einzelform einer Innenreihe des 
Formkastens auf zwei sich gegenliberl i egenden Seiten je einen 
halben Ansatz auf. 

Vorteilhaft liegen die Oberseiten der Ansatze mit den 
Oberkanten der Einzelformen in einer gemeinsamen Ebene, und 
die Unterseiten der Ansatze liegen auf mit Schraubendurch- 
gangslochern versehenen Leisten des Rahmenwerks auf, 

Wenn es auch naheliegend ware, den gesamten Formkasten 
in einem Stuck zu gieBen> so wiirde dies jedoch MaBabwei chungen 
und Verzug mit sich bringen, au(3erdem mii(3te bei einer brtlich 
begrenzten Beschadigung der gesamte Formkasten erneuert wer- 
den. Der erf i ndungsgemaBe Formkasten vermeidet diese Nachteile. 

Die Zeichnung zeigt ein Ausf uhrungsbei spiel eines er- 
f i ndungsgemaSen Formkastens, und zwar in 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Teil eines Formkastens, 
in 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie 1 1 - 1 1 in Fig. 1, in 
Fig. 3 die Draufsicht einer Einzelform fur den Formkasten- 
rand, in 

Fig. 4 eine Einzelform in der Sei tenansi cht und in 

Fig. 5 die Draufsicht einer Einzelform fur eine Innenreihe 

eines Formkastens mit drei oder mehr Einzelformreihen. 

Ein Formkasten 1 besteht nach Fig. 1 aus einer Vielzahl 
von Einzelformen 2, die aus Stahl gegossen werden und in jeder 
Reihe der dargestellten zweireihigen Vielf achform die gleichen 
Abmessungen haben, so daB die Einzelformen 2 (Fig. 3) an jeder 
Stelle innerhalb eines Rahmenwerks 3 eingesetzt werden kbnnen. 
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Jede Einzelform 2 weist nach Fig. 3 an einer der vier 
Seiten, hier zweckmaBig an einer Schmalseite, einen sich Liber 
die Gesamtbreite der Einzelform 2 erstreckenden Ansatz 4 mit 
Gewi ndebohrungen 5 und an der gegeniiberl iegenden Seite einen 
sich Liber die halbe Breite der Einzelform 2 erstreckenden An- 
satz 6 mit einer Gewi ndebohrung 7 auf. 

Fig. 5 zeigt eine Einzelform 2\ die auf beiden Schmal- 
seiten einen halben Ansatz 6 aufweist. Diese Einzelformen 2 % 
bilden die Innenreihen eines Formkastens 1 mit drei oder 
mehr Ei nzel f ormrei hen . 

Wie insbesondere die Fign. 2 und 4 zeigen, liegen die 
Oberseiten der Ansatze 4, 6 mit der Oberkante der Einzelform 2 
in einer Ebene. Mit den Unterseiten liegen die Ansatze 4, 6 
aller Einzelformen 2 auf Leisten 8 des Rahmenwerks 3 auf, 
die Schraubendurchgangslcicher 9 flir Befestigungsschrauben 10 
aufweisen, mit denen die Einzelformen 2 am Rahmenwerk 3 be- 
festigt werden. 

Der dargestellte Formkasten 1 ist zur Herstellung von 
Verbundpf 1 asterstei nen bestimmt. Es versteht sich jedoch von 
selbst, dafi die Erfindung auch bei Formkasten zur Herstellung 
anderer Beton- oder Kunststeine anwendbar ist. 
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Moulding box to the production 
of concrete blocks 

The invention refers to moulding box to the production of concrete blocks. 

Known moulding boxes are cut out either from steel sheet parts welded together, which a time-consuming production is, or from a full steel block, which 
a very material-expensive production is. With damage at a location usually the entire moulding box must become replaced. 

The invention is the basis the object to make a rational production possible of a moulding box of the genus initially specified with which a damaged single 
form can become light and rapid replaced. 

To the solution of this object the moulding box consists according to invention of a variety of same formed from steel poured and with a framework 
bolted single form ulas. 

Convenient each single form proves with the outer edge of the moulding box on a side to one over the whole width of the single form extending 
appendage with threaded bores for strengthen-screws itself and on the opposite side one over the half width of the single form extending appendage 
with a threaded bore up. 

If the moulding box becomes from three or more single form rows composite, then each single form of an interior row of the moulding box on two 
opposite sides per an half appendage exhibits itself. 

The tops of the appendages with the upper edges of the single lie favourably form in a common plane, and the undersides of the appendages rest upon 
strips of the framework provided with screw throughholes. 

Even if it were obvious to pour the entire moulding box in a piece then this would bring however deviations and delay with itself, in addition the entire 
moulding box would have to become renewed with a local limited damage. The moulding box according to invention avoids these disadvantages. 

The drawing shows an embodiment of a moulding box according to invention, in 
Fig. 1 a plan view on a part of a moulding box, in 
Fig. 2 a section after the line ll-ll in Fig. 1, in 

Fig. 3 the plan view of a single form for the moulding box edge, in 
Fig. 4 a single form in the side view and in 

Fig. 5 the plan view of a single form for an interior row of a moulding box with three or more single form rows. 

A moulding box 1 exists after Fig. 1 from a variety of single forms 2, which become from steel poured and in each row of the represented double-row 
multiple form the same dimensions to have, so that the single forms 2 (Fig. 3) at each location within a framework 3 used to become to be able. 

Each single form 2 points after Fig. 3 at one of the four sides, here convenient at a narrow side, itself an appendage 4 with threaded bores 5, extending 
over the total width of the single form 2, and at the opposite side itself an appendage 6 with a threaded bore 7, extending over the half width of the 
single form 2, up. 

Fig. a single form 2 shows 5 ', which exhibits an half appendage 6 on both narrow sides. These single form 2 ' form the interior rows of a moulding box 1 
with three or more single form rows. 

Like in particular the Fign. 2 and 4 shows, lies the tops of the appendages 4, 6 with the upper edge of the single form 2 in a plane. With the undersides 
the appendages 4, 6 all single lie form 2 on strips 8 of the framework 3 up, the screw throughholes 9 for fastening screws 10 exhibit, with which the 
single form 2 at the framework 3 fixed become. 

The represented moulding box 1 is certain to the production of group paving-stones. It understands itself however automatically that the invention is 
more applicable also with moulding boxes to the production of other concrete or cast stones. 

L e e r His Excellency i t e 
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